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MEPAC CZ:

O nasSich firmach MEPAC CZ s.r.o. a MEPAC SK s.r.o.:

NaSe firmy se zabyvaji oblasti pesného opracovani povrchu, kde v sekci prodeje {stroj a nastroj zastupujeme
v sou asné dob 17 zahrani nich firem na eském a Slovenském trhu, kromtoho dodavame také do Francie, Polska,
Ma arska a Rumunska. U firem, které zastupujeme, psobime jako p imi dovozci, v etn poradenstvi pro nase
zékazniky a pro p istroje zajiS ujeme také zaru ni a pozaru ni servis. Prodejni sortiment pokryva zejména oblas
,Vyroba nastroj a forem" a zahrnuje:

- diamantové a CBN pilniky jehlové i tvarovéein specialnich, velmi tenkych pilniktl. 0,4mm

- diamantové i CBN ftiska s galvanickou vazbou od pr ru 0,4 mm na stopce od pr.2,35mm

- CBN (bornitridové) kotowky v keramické vazbpro pesné vybruSovani

- TKrota ni frézy na stopce 3, 6, nebo 8mm

- TKfrézy pro strojni obrami (od prm r 0,1 na materidly s tvrdosti a 60 HRc, grafit, m...)

- Al,Oz;a SiC brusné liska na stopce pr.3mm i 6mm

- Al,0Oz;a SiC brusné kotolty a kotoue pro vnitni i obvodové brouSeni

- Specialni brusné kotoly a kotoue s tzv modrym korundem

- diamantové kotole od standardnich tvaf1A1l,...) po specialni tvary

- diamantové orovnave hrotové i prasné

- diamantové pasty ruskégské, anglické, japonské, etn edidla pro diamantové pasty

- vide ské vapno, tuSirovaci barva

- lapovaci a lestici tiska a filcové kotouky pro diamantové pasty

- brusna lamelova liska na stopce, kotoa a talie

- ezaci kotouky ji od miniaturnich velikosti

- minikarta ky na stopce 2.35mm pro odjehleni a matovani povrch

- Svycarské jehlové, tvarové i dilenské ocelovéikyiiBaiter

- americké brusné kameny Gesswein pro honovani povrch

- grafitové brusné kameny a brusné kameny Bellstoneritosti a 4000

- Japonské gumové abrazivni nastroje (2 celusxé patenty — brousi a lesti sasn)

(p es 10000 typ, ji od pr m ru 2mm na stopce 3mm, v zrnitostech od 80 do 3000)

- cely sortiment firmy Diprofil (zavsné motory, ohebnéidele,...) — provadime i opravy starSich typ

- rota ni i pilovaci nastavce k zasnym motorm — provadime i opravy starSich typ

- nahradni dily k nastaven, v etn klestin

- p esné kalené ocel. plan ety Hasberg, v tid&d&h od 0,005mm do 2,00mm (vegnosti od 0,001mm)

- Ampco materialy (specialni slitiny bronzi , .beryliové) pro vyrobu jader forem a kluznych I@ks — ty oviny i

kvadry

- vym nitelné bitové destiky, dr &ky a nahradni dily firmy Sandvik Baildonit

- japonské ultrazvukové lestici systémy NSK, ROYAICE00 a UC550

- mikromotory a systémy vymmitelnych nastavck nim, v etn oprav starSich typa nahradnich dil

- anglické lapovaci a lestici systémy Kemet, motdestici pistroje UVM

- mikronavaovaci systémy Protec

- spotebni materialy pro mikronavavani

- brusna platna, papiry (a do zrnitosti 2000) v ehnSirolich (platna)

- japonskeé pilniky ze skelnych vlaken ploché (v tidkéEh od 0,5mm do 3mm) i kulaté

- dr &ky pro diapilniky a pilniky ze skelnych vidken

- precizni nmeckd nastrojgka svtla s upnutim na st i na formu

- nastrojaskeé bryle, lupy a stereomikroskopy (lupyetn m icich obrazc)

- vzduchové brusky a piloviy pro pesné opracovani povrchu

- oto né a naklapci stoly pro leStni a kompletni vybaveni leSticiho pracovist

- otryskavaci kabiny

a mnohé dalsi.

Na pani dodame specialni katalogy a poradinie gseni VaSeho problému. Také Vas mohou nastivit ma§ionalni
zastupci, ktd Vam pimo ve Vasi firm pomohou s vylrem.

M e Vas navstivit i naSe pojizdna prodejna s velmak§/m sortimentem zbo i, ktera VasSim pracovnitk umo ni fyzicky
Lohmatat“ poptavané nastroje aigiroje a tim si ovit, zda je dany nastroji p istroj vhodny pro Vami zamysSlenou
aplikaci. Tento zpsob je pro u ivatele mnohem vyhodgi ne kupovat podle papirovych informaci.

V ime, e si z naSi nabidky vyberete a budete spokaje



MEPAC CZ:

Va eni zakaznici

jsme radi e Vdm m eme v nasi nabidce pdstavit vyrobky dalSi firmy. Jedna se o vyrobcelmych
slitin firmu AMPCO.

Jeji vice ne sedmdesétileté metalurgické zkuSémodtsledna orientace naSeni poeb zakaznik u
oblasti pr myslu z ni udlali sv tovou Spiku v oblasti vyroby materialodolnych proti opotbeni a
korozi na bazi slitin mdi. V p ipad pot eby jsou Vam k dispozici specialisté, kt¢am poradi p volb
spravného materialu. Aby bylo mo né pokryt tiou poptavku, byl vybudovan velky sklad ta enych a
horizontaln odlévanych tyi, valcovych desek, polotovar i hotovych vyrobk. Diky vynikajicimu
zazemi této firmy Vam meme nabidnout:

Sirokou paletu prvot idnich slitin m_di:
- cinova bronz, olowa bronz, hlinikova bronz, beryliovd m bronz vSech slitin, m vSech slitin,....

Vyrobu dil _podle vykres :
- kované dily (vykovky), lisované dily, odlitky, biky odlévané odsed nim,....

Sirokou paletu svaovacich ty i, drat a elektord ze slitin m di
(TIG, MIG, obalované elektorody)

Teplotn odolné slitiny m di
(wolframova m )

Vlo ky a samomazné prvky

Pozor

NaSim zékaznik m nabizime také mo nost opravy poSkozenych dilspecialnim navaovanim, diky
emu se nam podailo zachranit firmam vyrobni terminy i naklady na vyrobu novych dil zt chto
material .

e

B>
Ruist produktivity
a hospoddrnosti diky:

-

> redukovanym dobam pracovnich cykli (napt.u vstiikovani)
> lepsi kvalité vyrobku

> vysokym Zivotnostem

> nepatrnym ndkladim na opracovani
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Normy Chemickeé slozeni v % Mechanické a fyzikalni
(zbytek je Cu) vlastnosti
Cislo Rm As ‘ HB
AMPCO AG o Kg/dm' | MPa % | %0130 §
materidlu |
BRONZ A30 21182 |GCuPbl5Sn| B 144-3D | & 15 9.1 200 100 8 70
s primési
A32 21176 |GCuPblOSn| B 144-3A | 10 10 9 210 120 7 30
N 271-3B
) ) 2
ri A35 2.1090 | GCuSHTZnPb| i S p | 7 4 | 6 8.9 250 120 16 80
BRONZ A712 21052 | GCuSnl2 | B427-B | 12 86 | 300 | 170 11 100
s pfimési cinu
gies —
CuSn8 21030 | GCuSH8 B 139 8 : (')2'2” g8 | 390 | 250 60 90 |
= = S
CuZnd0A1Z | 20550 | CuZnd0Al2 40 2 2 8,1 & R S [
Speciélm’ 640 310 170
) G 2
us Az CuZn35Ni 2.0540 | CuZn35Ni2 35 1 2 2 8.3 o 12y 12-20 LED
540 390 150 |
BRONZ CuAlLONj 20966 |CuAllONiSFed 10 | 4 5 I 7.7 638 294 15 180 |
s piimési hliniku ’
A8 0.25 65 | 25 7.95 552 332 35 180 ’
j
Al8 10,5 | 3.5 7.45 724 358 14 192 ‘
|
A21 131 | 44 2 721 758 414 I 286 ‘
|
|
A22 14.1 | 47 2 7.06 724 427 0.5 332 |
AMPCO - |
bronzi A25 6.93 0.2 360
Nezvefejnéno }
A26 6,93 0 410
|
|
AMS 4640 -
S - -
A4S SRS 10| 3 5 1 7.53 814 517 15 228 |
AMS 4590 260
5 5
M4 i Ahe 10 | 4 5|15 |- Zu5 96() 725 8 i
: i [
A83 2.1247 CuBe2 G5 2 276 1310 | 827 5 50 |
. |
—_— i |
ASS CO+NL3 | 05 8.75 890 680 14 o) |
|
AM : - : |
__PCO, . A4 0.4 95 F07 8.71 689 510 12 219 |
slitiny médi . |
A93 ~ 21285 | CuCo2Be CO+NIZ | 05 275 7 537 17 910 |
A9T2 1903 | edcrm 2 %‘;3 ey |5 | um 13 151 |
Cu-ETP 2.0065 E-Cus8 101 Cu: 999 %, 02 : 0,02 bis 0,06 % ‘
Cu-DHP 2.0090 SF-Cu C 106 .94 dodévky podle DIN 1787
OSTATNI ;
Cu-0OF 2.0040 OF-Cu C 103 Cu:99.9 %, 02 ;0,01 % max. :
v s b 1 06
D Wolfram 70%,m&d” 30% fa2s [y

Jiné slitiny na poptavku
CuAllINi, CuAllINi6Fe3, CuZnl19Al6, CuZn23Al4, CuZn34Al12, CuZn25A15. CuZnd0Al3, CuZn36, CuZn37, CuZn39Pb2, CuZn39Ph3, CuNi2Si, CuCoNiBe, CuNiBe.
CuNi 70-30. CuNi 90-10, CuCrTi, LgSn89, LgPbSn10, AIMgSil, AIMgSi0.5, AICuMgPb, Alu 7075, Slitina M&d'- Wolfram...).
Umelé hmoty: PAG, PA6+, PAGG+, POM, PETP, HPME, PTFE. , .

(CuTe, CuAg, CuZr, CuPb20Sn5, CuSn5ZnPb, CuSn6, CuSnl0, CuSnl12Ni. CuSn12Ph, CuAl9Mn2, CuAl9Ni3Fe2. CuAllOFe5Nis.
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S ve
Doporuceni pro pouziti
Aplikace
o Stiedni |Stfedni tlakové
Mazani Drsnost e 1S0 9002
rychlost |zatizeni v MPa
S 12 20 Kluzna loziska s vynikajicimi kiuznymi viastmostmi i pfi spatném mazani nebo dokence pii vednim mazani. Gdolna proti korozi
Nepatrne 25 # = pi styku s kyselinou sirovou a mofskou vodou. LoZiska s malym zatizenim a vysokou rychlosti,
b \/— 10 25 Kluzna loziska s dobrymi kluznymi viastnastmi, odeina proti epotfebeni a korozi. Kluzna loziska s malym zatizenim a vysokymi
———s = rychlostmi, otéruvzdomné desky, ...
7 40 Loziska, otéruvzdomné desky, kluzna loziska s malymi rychlostmi, strednim zatizenim a mazanim. Loziska se stiednim zatizenimy
E—Ta a rychlosti. Srouby, matky, ozubend kola, tangencialni kola, kloubové paky, klouby,...
Stfedni L6
W 6 60 Loziska, kluzné listy, voské zatizeni, vysokeé rychlosti pii dobrém mazani. Dobre odolny proti otéru a korozi. Kluzna loZista se
0 —— T stfednim zatiZzenim a strednimi rychlostmi, Srouby, matky, ozubena kola, ...
10 30 Loziska, hfidele, vedeni odolna viéi otéru a narazu, i pro vysoka zatizeni a teploty. Kluzna loZiska se stfednim zatiZzenim
—l = a rychlosti. Srouby, matky, ozubena kola, tangenciaini kola, kloubove paky, klouby,...
i
| Velmi dobré = ke 80 |
K —_—T |
| Slitiny s vysokou odolnosti viéi otéru, korozi, rozrudeni &i otlaceni. Kluzna loZiska s vysokym zatizenim pfi malé rychlosti ale pf]
konstantnim mazani. Ozubena kola, tlakavé matice, kluzna vedeni, kioubové paky...
i
Dobre 0.8 1:5
& 90 Dobra odolnost proti odéru a korozi. Dobra narazuvzdornost a dobry mechanicky adpor ‘
—— = |
|
Vynikajici odolnost proti korozi spojena s dobrymi mechanickymi viastnostmi. ‘
. 1.5 =
Dobré 0.8 (= 100 | Vodici prvky s otérem, opatfebenim a Unavou materialu
v_ 0.7 c
_—
Slitiny s velmi vysokymi mechanickymi vlasinosim[ 7o formy, taZeni, profilovéni nerezové oceli... (pouZit pro vysoké zatizeni
bez narazl)
p 1.5 - L 2 i,
Dobré 0.8 Ly 90) Dobra atéruvzdornost a odolnost proti korozi pri vysokém zatizeni
& 330 Dily s vysokymi mechanickymi naroky a s vysokymi pracovnimi teplotami
Teplot. vodivost Elekt. vodivost Trida
| WmK | 1acs RWMA |
106 20 4
230 52 3
Slitiny s vysokou elektrickou a teplotni vodivosti pouzivaté i jako ¢ésti vstiikovacich forem na plasty a také jako svarovaci celist
188 48 3 pfi svarovani. Pouzivane i pra vyrobu drzéki elektrod, tvart forem na tlakové liti hiiniku, vstfikovacich forem na tlakove liti,...
218 52 3
320 &2 2 Standardni slitiny pro mikronavarovani, pro elektrody na bodové navafovani, polotovary pro odiévaci formy, ..
335 100 Méd pro elektrické, mechanické Uéely pouziti, citliva na ohfati v redukované atmosféfe
280 80 Svafiteln4 slitina (bez kysliku), necitliva k ohfati v redukované atmosféfe
335 100 Méd s velmi vysokou teplotni vodivosti diky takfka absolutni absenci kysltku
44-52 Wolframova méd specidlné koncipovana vyrobu elektrod pro hloubeni.

Udané hodnoty jsou stfedni hodnoty. I kdyZ byly tyto hodnoty dikladng provéfeny, odmitame jakoukoliv odpovédnost za
eventualni tiskové chyby.
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Slitiny AMPCO tvofi skupinu vysoce
kvalitnich specialnich slitin s
odstupriovanou tvrdosti az do 450
Brinelld. Vyznaduji se velmi dobrymi

Charakteristika a pouziti

5o g - Slitina Charakteristika Typické priklady pouziti
kluznymi vlatnostmi pri vysoké L P SRR
otéruvzdornosti a odolnosti pl’Oti kOFOZi, IAMPCO 18 Vyhlkg]ic!_kﬁuzné viastnosti a dobra pev\/nos{‘pfl = Vodiqi pouzdra, vedeni sibrl, H?‘kcvé Iiéiy‘v maﬁge
T AR R Rt % g vysoke taznosti. Teplotni vodivost je vyrazné vyssi pro vieteno, pouzdra vyhazovacl, nebo i jadra éi
L pri minimalnim mazani tak zabranugl nez u nastrojowych ocel vlozky forem
StUdenym navarum. IAMPCO 21, 22 Vynikajici kiuzné viastnosti pri vysoke tvrdosti, Vodici listy, vedeni Sibru, tvarové Sibry nebo i

vhodny typ pro extrémni mechanické naroky, dobra |jadra i viozky forem
A 4 P e 4 vodi
Slitiny AMPCO jsou vhodné predevsim ek »
pro Vyl'ObU dili s vysokymi AMPCO 25 :l;z\in;es::‘lg::{: utypli 21, 22, tento typ mé vsak Jako u typl AMPCO 21, 22
misehaniclaml banoky, proeoil C Jako utypli AMPCO 21, 22, tento typ mé viak vy38i |Jako u typll AMPCO 21, 22, vhodny
- T ‘o . IAMPCO M-4 ako u typl , 22, tento typ ma vsak vyssi ako u typu , 22, vhodny pro vy&si

DOhybIIV¥Ch .C.:.asu, naStroJwa kde Jsou pevnost v tahu a take vy$si taznost naroky na ohyb.
kladeny I zvysene teplOtnl narOky‘ IAMPCOLQY 97 Chromova méd s vysokou tepelnou vodivosti, Koliky pro vedeni tepla, chladici desky

uréend pro vyloZené tepelné narcky

Alternativni material k typu AMPCOLOY 95,
necbsahuje ale berylium

Skupina slitin, chranéna pod znackou
AMPCOLOY se sklada z fady vysoce
vodivych slitin médi. Jejich pfednosti
jsou predeviim vysoké teplotni vodivost
pfi co nejvyssi dosazené pevnosti, jsou
proto vhodné predeviim pro teplotné
extrémné namahané dily.

IAMPCOLOY 940 Pra tepelné vyspoce naméhané dily pro pouziti v
oblasti vyroby forem, napf jadra & viazky forem,

tvarove $ibry
Jako u typu AMPCOLOY 940

IAMPCOLOY 91/95

Slitina médi s vysokou tepelnou vodivosti a dobrymi
pevnos!niml parametry (Cu Co Ni Be 0,5)

Alternativni material k typu AMPCOLQY 83, ale bez
primési berylia

IAMPCOLOQY 945 Jako u typu AMPCOLOY 940, umozni ale splnit naroky

na vyssi pevnost

IAMPCOLOY 83

Slitina médi s vysokou tepelnou vodivosti a
vysokymi pevnostnimi parametry (Cu Co Be 2)

Jako u typu AMPCOLOY 945

Slitiny AMPCO a AMPCOLOY se v praxi
pfi vytvareni tvar(i metodou vstfikovani,
vyfukovani, extrudovani ¢i lisovani
mnohokrat osvédgEily a oproti tradiénim
nastrojarskym materialiim prokazaly své

kvality, které umoznAuji vy$si produktivitu

Teplotni vodivost pri
zvysenych teplotach

Vysokeé zivotnosti

5 [w/m - k] G
a hospodarnost. P Zivotnost vstiikovaci formy je urcena
o ) - 1 I E————y jednak tvrdosti pouZitého materialu
Jednotlivé Ize jmenovat nasledujici - = | o nastroje a jednak stalosti resp.
prednosti: | ——q4 necitlivosti na teplotni zmény.
o —_1 | o Dobré tepelna vodivost a rozvod
pem— e . pk
y . F L T lpa tepla umoznuji rychlé vyrovnani teplot,
Redukované doby pracovnich cyklu wl T T &imz se dosahne optimalniho tegeni
= A - umélé hmoty.
Dobu pracovnich cyklﬂ v oblasti ) ‘_T‘— T Diky vysoké otéruvzdornosti a
vst‘rvlkovacvlg:h forem je mozZné vyznamné 52 | w odolnosti proti korozi téchto materialti
snizit pouzitim sl_ltm AMPCOBa - | | 21 dosahuji formy vynikajici Zivotnost.
AMPCOLOQY u téch elementl forem, Maj22 V piipadg, Ze jsou na ¢asti nastroje

\

na néz jsou kladeny vysoké teplotni
naroky podminéné vysokou telotni

kladeny naroky na otéruvzdornost,
5 je mozné zvolit material protikusu

vodivosti. ze slitin AMPCQ, u kterych je udano
Ta u téchto material(i pfi vy$$ich teplotach =0 e optimalni parovani material(i.
(které jsou v praxi bézné) dokonce vzrista - i / Diky témto skuteénostem se dosahne:
viz diagram. Nepatrny inklinace k adhesi / - Optimalizace funkénosti
umoziuje lehké a rychlé odformovani ve - | - Minimalizace naroku na Gdrzbu
srovnani s nastrojovou oceli. S e -Zvydeni a jistota stupné automatizace.
20 ova ocel
10—

20 100 200 300
°C

Zvysena kvalita
vyrobku

Dalsi vlastnosti slitin AMPCO a

Teplota

AMPCOLOQY je vynikajici rozvod tepla,
coz vede K rychlejsimu vyrovnani tepla

v nastroji a tim i ke zlep$eni kvality

plastovych vyrobki, napf. vyvarovani

se propadlin a pritah(.

Nizsi naklady na
opracovani

Slitiny AMPCO a AMPCOLQY mohou

byt dodany jiz zpracované. Tim odpada
kaleni, potfebné u nastrojovych oceli,
spojené s problémy zachovani tvari

a dodatec¢né viceprace.

Podstatnou Usporu nakladd na opracovani
Ize dosahnout konstrukénimi zjednodusenimi,
které jsou umoznény vysokou vodivosti, napr.
obejitim nakladnych systému chlazeni.




Slitiny AMPCO a AMPCOLOQY se

pou ivaji jak u strojnich zazeni, tak i

v oblasti nastroj, respektive forem.

V zésad je mo né rozliSovat dv

Oblasti pou iti:

1. teplotni aplikace

Nap iklad jadra forem, vlo ky forem,
Soupéaky forem, trysky horkych vtok
pouzdra pro usti vtok topné hroty

2. mechanické aplikace

nap. vodici sloupky kloubové pasky,
vyhazovaci prvky, blokovaci listy, sdici
prvky, strhavaci dily,asti vetenik , asti
Soupak vodici listy. V praxi seasto
vyskytuje kombinace narokteplotnich i
ot ruvzdornych. H volb volb vhodného
materialu je nutné zvolit po adovanou
prioritu.

V této form, ur ené pro vyrobu dil
pro TV pistroje z polystyrolu, jsou
v rozich pou ity vlo ky ze slitiny
AMPCO 18, které krom lepSiho
chladiciho efektu umouje i lehi
vyhozeni plastového vylisku.

(pou ita fotografie s patelskym r
svolenim firmy Philips, Holandsko). »

MEPAC CZ:

Na obr. je vyfocena dvounasobna isivaci
forma pro vyrobu pouzder na no e, s tvarovymi
vlo kami ze slitinyAMPCO 18. tim mohlo byt
dosa eno zkraceni doby #ovaciho cyklu z 20
sekund na 15 sekund, co odpovida zvySeni
produktivity 0 25%. (pou it4 fotografie s @telskym
svolenim firmy FROSTS KNIVFABRIK Svédsko).

Na této fotografii je zobrazena forma s tvarovou
vlo kou ze slitinyAMPCOLOY 940,
Pro vyrobu zasobniku naipory z polypropylenu.
Kv li tenkych m stk m neni mo né pou it adny
chladici systém. Zobracern&Seni umo nilo
podstatn zkratit dobu vsikovaciho cyklu a také
zlepsit stabilitu a tvaru. (pou ita fotografie
s p atelskym svolenim firmy OWO-Presswer AG,
Svycarsko)




Tato forma na vyrobu bedrak

Na lahve (celkem 12 lahvi) je

Osazena chladicimi jadry a vodicimi
Pouzdry ze slitin AMPCO.”

(pou ita fotografie s patelskym

souhlasem firmy ELMIC S.a.r.l., Francie).

Vst ikovaci forma (48 pozicova) pro vyrobu
specialnich zatek na lahve (viz maly obrazek)
od 0,5 do 2Litr. T snici liSty a sedici dily
jsou vyrobeny z materialu AMPCO 18, diky
vynikajici ot ruvzdornosti a vyhodného
sou initele teni sni uje naklady na udr bu a
ZajiS uji bezpenost funkce formy.

(pou ita fotografie s patelskym svolenim
firmy HUSKY, SRN)

Vst ikovaci forma na vyrobu 15-litrového
kbeliku, ktera ma dno z materialu AMPCOLOY
940. Diky zlepSenému odvodu tepla se dosahlo
redukce doby vsikovaciho cyklu o 30%.

(obr. u dilny firmy Eckart GmbH+Co, SRN)



Na zaklad dobrych vlastnosti s
ohledem na tepelnou vodivost a
rozvod tepla, a také s ohledem na
ot ruvzdornost a odolnost proto
korozi, jsou pedevsim materialy
AMPCOLOY vhodné jako
Komponenty do systémhorkych
Vtok , nap. jako Spiky trysek.

Skica zobrazuje schématicky pracovnilph

p i vyfukovani a pInni lahvi podle systému
.Bottelpack”. | zde se pou iva material
AMPCO, pedevsim pro zaklady na krky lahvi,
kde jsou vysoké naroky, ale také pro dmychaci
naprstky, jako velka pdnost se i zde projevi

vysoka odolnost proti korozi a dobra
mechanicka pevnost.

Desetinasobnfukgvaci forma pro vyrobu
lakaskych lahvi. Listy z AMPCO materiélu, které
jsou umishé v popedi, jsou zasazeny v horrésti
formy. (pou ité fotografie s atelskym svolenim
firmy HUSKY, SRN)



SROVNAVACI TABULKA R ZNYCH MATERIAL

Shrnuti

Slitiny AMPCO a AMPCOLOY rozSiuji mo nosti volby material ve vyrob forem pro vstikovani

plast a zjednoduSuji konstrukcidhto nastroj napiklad tim, e neni nutné aplikovat nakladné chldzen
Diky ni Sim dobam vsikovacich cykl umo uji mnohonasobnvyssi vyrobni vykon — srovnano

s b nymi typy nastrojovych oceli. Osazeni forem tvayou vlo kami ze slitinAMPCO i

AMPCOLOY uleh uje vyhazovani plastovych vyliskz formy — diky ni Si pilnavosti. Materialy
AMPCO aAMPCOLOY jsou zasadnsvaitelné, Ize je hloubit, jsou tvarovatelné a Iz@gwlakovat.
Detailn jSi informace k tomu jsou obsa eny v nasSich Teckyt informacich.

NAVA UJEME TAKE PO KOZENE TVARY FOREM
Z AMPCO MATERIAL !

Dodaci mo nosti

M eme Vam dodat nejizn jSi typy material AMPCO aAMPCOLOY jako polotovary v rozmanitych
rozm rech ve tvaru tyovych a ty hrannych material trubek, desek a oelzk . Odlitky a kované dily Ize
dodat na mni zakaznika v kratkych dodacich terminech. VSgdily jsou bu neopracovany nebo

p edzpracovany nebo vyrobeny na hotovo. Wad Vasi poteby Vam radi zaSleme bli Si informace a
nebo Vam g volb spravného materialu pro Vasi aplikaci poradime.



Poznamky:



M EME NAVSTIVIT | VASI FIRMU

U naSich zakaznik organizujeme navsty
s pojizdnou prodejnou, kde Vam nasi odborni
pracovnici poradi s vylbem nejvhodnjSich

typ nastroj, i p istroj

pro eSeni Vaseho

problému a VaSi pracovnici maji mo nost
fyzicky si ov it, zda je jimi vytipovany
nastroj i p istroj pro jejich praci pnosem.
Tyto navstvy jsou zdarma, v fpad VasSeho
z4mu m eme navstivit i VaSi firmu.Pokud je
problém slo it jSi, je pedan k dalSimueSeni
do centraly v Tinci. Pokud ani tam problém
nevy eSime, poadame o radu kierou z
nasSich 17 dodavatelskych firem z celéhotav

(Japonsko, Nmecko,

Svycarsko,

Anglie,

Svédsko, USA, Rakousko,...), které na tzeria Slovenska zastupujeme.

MEPAC CZ, s.r.o.

CENTRALA T

Old ichovice 862
739 61 Tinec

INEC

tel.: 558 348 112; 603 515 357
WWW.mepac.cz

fax: 558 348 485
email: info@mepac.

POBO KA - VSETIN

Pr myslovy areal

tel.: 571417 771
mob.: 605 859 550

fax: 571 8385
email: info.us@mepac.cz

Jasenice objekt 6 mob.: 605 902 778

755 01 Vsetin

POBO KA - VRBNO mob.: 603 507 946 fak4 725 305
Jesenicka 350 mob.: 739 204 755 email: info.vrbono@mepac.

793 26 Vrbno p.Pradlem

POBO KA - POLSKO

Czechowice-Dziedzice

tel./fax: 0048 325 140 819

email: bak@megmac.

OBCHODNI ZASTUPCI

mob.: 0048 513 041 157

B k Krzysztof Polsko
BlokSa Zderk Vrbno

Engl Svatopluk VySkov
Kostelnik Petr Vsetin
Sevik Ji i Vrbno
Tvrdo Jii Vsetin

Ve e a Rostislav Otrokovice
Zezula Radomir Vsetin

mob.: 0048 513 041 157
mob.: 739 204 755
mob.: 776
mob.: 739 076 56
mob.: 603 507 946
mob.: 605 902 778
mob.: 739 453 809
mob.: 605 859 55(

MEPAC SK, s.r.o.

Sulov 213, Hradna
Slovenska republika

tel.: 00421 905 910 944
www.mepacsk.sk

fax: 00421 415 574 355
email: s.varhanik@mepacsk.sk

V ime, eiVase firma najde v naSem bohatém sortimen u ite né p istroje i nastroje pro Vasi

praci.

kolektiv firem MEPAC CZ, s.r.o. a MEPAC SK,s.r.o.



