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MEPAC CZ:

O nasSich firmach MEPAC CZ s.r.o. a MEPAC SK s.r.o.:

NaSe firmy se zabyvaji oblasti pesného opracovani povrchu, kde v sekci prodeje {stroj a nastroj zastupujeme
v sou asné dob 17 zahrani nich firem na eském a Slovenském trhu, kromtoho dodavame také do Francie, Polska,
Ma arska a Rumunska. U firem, které zastupujeme, psobime jako p imi dovozci, v etn poradenstvi pro nase
zékazniky a pro p istroje zajiS ujeme také zaru ni a pozaru ni servis. Prodejni sortiment pokryva zejména oblas
,Vyroba nastroj a forem" a zahrnuje:

- diamantové a CBN pilniky jehlové i tvarovéein specialnich, velmi tenkych pilniktl. 0,4mm

- diamantové i CBN ftiska s galvanickou vazbou od pr ru 0,4 mm na stopce od pr.2,35mm

- CBN (bornitridové) kotowky v keramické vazbpro pesné vybruSovani

- TKrota ni frézy na stopce 3, 6, nebo 8mm

- TKfrézy pro strojni obrami (od prm r 0,1 na materidly s tvrdosti a 60 HRc, grafit, m...)

- Al,Oz;a SiC brusné liska na stopce pr.3mm i 6mm

- Al,0Oz;a SiC brusné kotolty a kotoue pro vnitni i obvodové brouSeni

- Specialni brusné kotoly a kotoue s tzv modrym korundem

- diamantové kotole od standardnich tvaf1A1l,...) po specialni tvary

- diamantové orovnave hrotové i prasné

- diamantové pasty ruskégské, anglické, japonské, etn edidla pro diamantové pasty

- vide ské vapno, tuSirovaci barva

- lapovaci a lestici tiska a filcové kotouky pro diamantové pasty

- brusna lamelova liska na stopce, kotoa a talie

- ezaci kotouky ji od miniaturnich velikosti

- minikarta ky na stopce 2.35mm pro odjehleni a matovani povrch

- Svycarské jehlové, tvarové i dilenské ocelovéikyiiBaiter

- americké brusné kameny Gesswein pro honovani povrch

- grafitové brusné kameny a brusné kameny Bellstoneritosti a 4000

- Japonské gumové abrazivni nastroje (2 celusxé patenty — brousi a lesti sasn)

(p es 10000 typ, ji od pr m ru 2mm na stopce 3mm, v zrnitostech od 80 do 3000)

- cely sortiment firmy Diprofil (zavsné motory, ohebnéidele,...) — provadime i opravy starSich typ

- rota ni i pilovaci nastavce k zasnym motorm — provadime i opravy starSich typ

- nahradni dily k nastaven, v etn klestin

- p esné kalené ocel. plan ety Hasberg, v tid&d&h od 0,005mm do 2,00mm (vegnosti od 0,001mm)

- Ampco materialy (specialni slitiny bronzi , .beryliové) pro vyrobu jader forem a kluznych I@ks — ty oviny i

kvadry

- vym nitelné bitové destiky, dr &ky a nahradni dily firmy Sandvik Baildonit

- japonské ultrazvukové lestici systémy NSK, ROYAICE00 a UC550

- mikromotory a systémy vymmitelnych nastavck nim, v etn oprav starSich typa nahradnich dil

- anglické lapovaci a lestici systémy Kemet, motdestici pistroje UVM

- mikronavaovaci systémy Protec

- spotebni materialy pro mikronavavani

- brusna platna, papiry (a do zrnitosti 2000) v ehnSirolich (platna)

- japonskeé pilniky ze skelnych vlaken ploché (v tidkéEh od 0,5mm do 3mm) i kulaté

- dr &ky pro diapilniky a pilniky ze skelnych vidken

- precizni nmeckd nastrojgka svtla s upnutim na st i na formu

- nastrojaskeé bryle, lupy a stereomikroskopy (lupyetn m icich obrazc)

- vzduchové brusky a piloviy pro pesné opracovani povrchu

- oto né a naklapci stoly pro leStni a kompletni vybaveni leSticiho pracovist

- otryskavaci kabiny

a mnohé dalsi.

Na pani dodame specialni katalogy a poradinie gseni VaSeho problému. Také Vas mohou nastivit ma§ionalni
zastupci, ktd Vam pimo ve Vasi firm pomohou s vylrem.

M e Vas navstivit i naSe pojizdna prodejna s velmak§/m sortimentem zbo i, ktera VasSim pracovnitk umo ni fyzicky
Lohmatat“ poptavané nastroje aigiroje a tim si ovit, zda je dany nastroji p istroj vhodny pro Vami zamysSlenou
aplikaci. Tento zpsob je pro u ivatele mnohem vyhodgi ne kupovat podle papirovych informaci.

V ime, e si z naSi nabidky vyberete a budete spokaje



MEPAC CZ:

Va eni zakaznici

jsme radi e VAm m eme v naSi nabidce pdstavit vyrobky dalsi firmy. Jedna se o vyrobc&l mych
slitin firmu AMPCO.

Jeji vice ne sedmdesétileté metalurgické zkusSemaastsledna orientace naseni poeb zakaznik u
oblasti pr myslu z ni udlali sv tovou Spiku v oblasti vyroby materidlodolnych proti opotbeni a
korozi na bazi slitin mdi. V p ipad pot eby jsou Vam k dispozici specialisté, kt€am poradi g volb
spravného materialu. Aby bylo mo né pokryt tou poptavku, byl vybudovan velky sklad ta enych a
horizontaln odlévanych tyi, valcovych desek, polotovar i hotovych vyrobk. Diky vynikajicimu
z&zemi této firmy VAm meme nabidnout:

Sirokou paletu prvot idnich slitin m_di:
- cinova bronz, olowna bronz, hlinikova bronz, beryliova m bronz vSech slitin, m vSech slitin,....

Vyrobu dil _podle vykres :
- kované dily (vykovky), lisované dily, odlitky, bitky odlévané odsed nim,....

Sirokou paletu svaovacich ty i, drat a elektord ze slitin m di
(TIG, MIG, obalované elektorody)

Teplotn odolné slitiny m di
(wolframova m )

Vlo ky a samomazné prvky

Pozor

NaSim zakaznik m nabizime také mo nost opravy poskozenych dilspecialnim navaovanim, diky
emu se nam podailo zachranit firmam vyrobni terminy i naklady na vyrobu novych dil z t chto
material .

m Wi
Rist produktivity
a hospodarnosti diky:

> redukovanym dobam pracovnich cykli (napt.u vstiikovani)
> lepsi kvalité vyrobka

> vysokym zZivotnostem

> nepatrnym nakladim na opracovéni












Slitiny AMPCO a AMPCOLOQY se

pou ivaji jak u strojnich zazeni, tak i

v oblasti nastroj, respektive forem.

V zasad je mo né rozliSovat dv

Oblasti pou iti:

1. teplotni aplikace

Nap iklad jadra forem, vlo ky forem,
Soupaky forem, trysky horkych vtok
pouzdra pro usti vtok topné hroty

2. mechanické aplikace

nap. vodici sloupky kloubové pasky,
vyhazovaci prvky, blokovaci listy, sdici
prvky, strhavaci dily,asti vetenik , asti
Soupak vodici listy. V praxi seasto
vyskytuje kombinace narokeplotnich i
ot ruvzdornych. Hvolb volb vhodného
materialu je nutné zvolit po adovanou
prioritu.

V této form, ur ené pro vyrobu dil
pro TV pistroje z polystyrolu, jsou
v rozich pou ity vlo ky ze slitiny
AMPCO 18, které krom lepsiho
chladiciho efektu umoujeilehi
vyhozeni plastového vylisku.

(pou ita fotografie s patelskym
svolenim firmy Philips, Holandsko).

Na obr. je vyfocena dvounasobna iksivaci
forma pro vyrobu pouzder na no e, s tvarovymi
vlo kami ze slitiny AMPCO 18. tim mohlo byt
dosa eno zkraceni doby #tovaciho cyklu z 20
sekund na 15 sekund, co odpovida zvyseni
produktivity 0 25%. (pou it4 fotografie s @telskym
svolenim firmy FROSTS KNIVFABRIK Svédsko).

Na této fotografii je zobrazena forma s tvarovou
vlo kou ze slitinyAMPCOLOY 940,
Pro vyrobu zasobniku naipory z polypropylenu.
Kv li tenkych m stk m neni mo né pou it adny
chladici systém. Zobracengseni umo nilo
podstatn zkratit dobu vsikovaciho cyklu a také
zlepSit stabilitu a tvaru. (pou ita fotografie
s p atelskym svolenim firmy OWO-Presswer AG,
Svycarsko)



Tato forma na vyrobu bedrak

Na lahve (celkem 12 lahvi) je

Osazena chladicimi jadry a vodicimi
Pouzdry ze slitin AMPCO.”

(pou ita fotografie s patelskym

souhlasem firmy ELMIC S.a.r.l., Francie).

Vst ikovaci forma (48 pozicova) pro vyrobu
specialnich zatek na lahve (viz maly obrazek)
od 0,5 do 2Litr. T snici liSty a sedici dily
jsou vyrobeny z materialu AMPCO 18, diky
vynikajici ot ruvzdornosti a vyhodného
sou initele teni sni uje naklady na udr bu a
ZajiS uji bezpenost funkce formy.

(pou ita fotografie s patelskym svolenim
firmy HUSKY, SRN)

Vst ikovaci forma na vyrobu 15-litrového
kbeliku, ktera ma dno z materialu AMPCOLOY
940. Diky zlepSenému odvodu tepla se dosahlo
redukce doby vsikovaciho cyklu o 30%.

(obr. u dilny firmy Eckart GmbH+Co, SRN)



Na zaklad dobrych vlastnosti s
ohledem na tepelnou vodivost a
rozvod tepla, a také s ohledem na
ot ruvzdornost a odolnost proto
korozi, jsou pedevsim materialy
AMPCOLOY vhodné jako
Komponenty do systémhorkych
Vtok , nap. jako Spiky trysek.

Skica zobrazuje schématicky pracovnilph

p i vyfukovani a pInni lahvi podle systému
.Bottelpack”. | zde se pou iva material
AMPCO, pedevsim pro zaklady na krky lahvi,
kde jsou vysoké naroky, ale také pro dmychaci
naprstky, jako velka pdnost se i zde projevi

vysoka odolnost proti korozi a dobra
mechanicka pevnost.

Desetinasobnfukgvaci forma pro vyrobu
lakaskych lahvi. Listy z AMPCO materiélu, které
jsou umishé v popedi, jsou zasazeny v horrésti
formy. (pou ité fotografie s atelskym svolenim
firmy HUSKY, SRN)



SROVNAVACI TABULKA R ZNYCH MATERIAL

Shrnuti

Slitiny AMPCO a AMPCOLOY rozSiuji mo nosti volby material ve vyrob forem pro vstikovani

plast a zjednoduSuji konstrukcidhto nastroj napiklad tim, e neni nutné aplikovat nakladné chldzen
Diky ni Sim dobam vsikovacich cykl umo uji mnohonasobnvyssi vyrobni vykon — srovnano

s b nymi typy nastrojovych oceli. Osazeni forem tvayou vlo kami ze slitinAMPCO i

AMPCOLOY uleh uje vyhazovani plastovych vyliskz formy — diky ni Si pilnavosti. Materialy
AMPCO aAMPCOLOY jsou zasadnsvaitelné, Ize je hloubit, jsou tvarovatelné a Iz@gwlakovat.
Detailn jSi informace k tomu jsou obsa eny v nasSich Teckyt informacich.

NAVA UJEME TAKE PO KOZENE TVARY FOREM
Z AMPCO MATERIAL !

Dodaci mo nosti

M eme Vam dodat nejizn jSi typy material AMPCO aAMPCOLOY jako polotovary v rozmanitych
rozm rech ve tvaru tyovych a ty hrannych material trubek, desek a oelzk . Odlitky a kované dily Ize
dodat na mni zakaznika v kratkych dodacich terminech. VSgdily jsou bu neopracovany nebo

p edzpracovany nebo vyrobeny na hotovo. Wad Vasi poteby Vam radi zaSleme bli Si informace a
nebo Vam g volb spravného materialu pro Vasi aplikaci poradime.



Poznamky:



M EME NAVSTIVIT | VASI FIRMU

U naSich zakaznik organizujeme navsty
s pojizdnou prodejnou, kde Vam nasi odborni
pracovnici poradi s vylbem nejvhodnjSich

typ nastroj, i p istroj

pro eSeni Vaseho

problému a VaSi pracovnici maji mo nost
fyzicky si ov it, zda je jimi vytipovany
nastroj i p istroj pro jejich praci pnosem.
Tyto navstvy jsou zdarma, v fpad VasSeho
z4mu m eme navstivit i VaSi firmu.Pokud je
problém slo it jSi, je pedan k dalSimueSeni
do centraly v Tinci. Pokud ani tam problém
nevy eSime, poadame o radu kierou z
nasSich 17 dodavatelskych firem z celéhotav

(Japonsko, Nmecko,

Svycarsko,

Anglie,

Svédsko, USA, Rakousko,...), které na tzeria Slovenska zastupujeme.

MEPAC CZ, s.r.o.

CENTRALA T

Old ichovice 862
739 61 Tinec

INEC

tel.: 558 348 112; 603 515 357
WWW.mepac.cz

fax: 558 348 485
email: info@mepac.

POBO KA - VSETIN

Pr myslovy areal

tel.: 571417 771
mob.: 605 859 550

fax: 571 8385
email: info.us@mepac.cz

Jasenice objekt 6 mob.: 605 902 778

755 01 Vsetin

POBO KA - VRBNO mob.: 603 507 946 fak4 725 305
Jesenicka 350 mob.: 739 204 755 email: info.vrbono@mepac.

793 26 Vrbno p.Pradlem

POBO KA - POLSKO

Czechowice-Dziedzice

tel./fax: 0048 325 140 819

email: bak@megmac.

OBCHODNI ZASTUPCI

mob.: 0048 513 041 157

B k Krzysztof Polsko
BlokSa Zderk Vrbno

Engl Svatopluk VySkov
Kostelnik Petr Vsetin
Sevik Ji i Vrbno
Tvrdo Jii Vsetin

Ve e a Rostislav Otrokovice
Zezula Radomir Vsetin

mob.: 0048 513 041 157
mob.: 739 204 755
mob.: 776
mob.: 739 076 56
mob.: 603 507 946
mob.: 605 902 778
mob.: 739 453 809
mob.: 605 859 55(

MEPAC SK, s.r.o.

Sulov 213, Hradna
Slovenska republika

tel.: 00421 905 910 944
www.mepacsk.sk

fax: 00421 415 574 355
email: s.varhanik@mepacsk.sk

V ime, eiVase firma najde v naSem bohatém sortimen u ite né p istroje i nastroje pro Vasi

praci.

kolektiv firem MEPAC CZ, s.r.o. a MEPAC SK,s.r.o.



